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1. Snabbstartsguide

Montera huvudbandet: hall knapparna pa sidoféstena intryckta och skjut in huvudbandet tills det klickar pa
plats. Se till att det svarta huvudbandet ar riktat inat i hjalmen. Justera huvudbandets position for optimal
passform.

Forbered skyddsglasen: ta bort skyddsfilmen fran bada sidor av det yttre och det inre skyddsglaset.

Justera instéllningarna: valj mellan svets- och sliplage med omkopplaren (1). Stéll in kansligheten genom att
vrida pa den vanstra ratten (2). Justera tathetsgraden (Shade) genom att vrida pa den hdogra ratten (3). Valj
WELD foére svetsning.
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1. WELD/GRIND - 2. Kénslighet - 3. Tathetsgrad

Vid férvaring under lang tid rekommenderar vi att satta svetshjalmen i sliplage (GRIND) for att forlanga
batterilivslangden.

2. Introduktion

Denna bruksanvisning galler svetshjalmen AKETEK® VIEW med automatiskt nedblandande svetsfilter (ADF).
Hjalmen ar utformad for bagsvetsning (MIG/MAG, MMA, TIG), slipning och plasmaskarning. Hjalmen ger
tillforlitligt skydd mot ultraviolett stralning (UV), infrardd stralning (IR), synligt ljus, gnistor och svetsstank nar
den anvands enligt bruksanvisningen.

AKETEK® svetsfilter maste alltid anvandas tillsammans med svetshjalmen. Svetsfiltret har tva sensorer i
0gonhdjd som reagerar oberoende av varandra pa svetsbagar och far filtret att morkna. Efter avslutad
svetsning atergar filtret automatiskt till ljust lage. Svetsaren kan darmed behélla hjalmen pa under arbetet, vilket
forbattrar sédkerheten, effektiviteten och svetskvaliteten.

Dessa instruktioner far inte avlagsnas av nagon annan an anvandaren av utrustningen. Aktuella instruktioner
finns pa www.aketek.com.
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Anvandningsomraden: svetshjalmen ska alltid vara utrustad med svetsfilter, inre och yttre skyddsglas. Anvand
endast for bagsvetsning (MIG/MAG, MMA, TIG) och plasmasvetsning i temperaturintervallet -5°C till +55°C
(23°F till 131°F).

3. Sakerhet och begransningar

@ Observera: viktig information.

Varning: risk for skador pa hjalmen eller en komponent.
Fara: risk for allvarlig skada eller dédsfall.

Anvand endast svetshjalmen fér bagsvetsning, plasmasvetsning och slipning.

Svetshjalmen ska alltid vara utrustad med ett automatiskt nedblandande AKETEK®-svetsfilter samt
inre och yttre skyddsglas.

Kontrollera alltid hjalmen, svetsfiltret och skyddsglasen for sprickor eller repor fore svetsning.
Svetsning med skadade komponenter kan goéra att skyddsutrustningen inte fungerar och skyddar
normailt.

Anvand endast AKETEK®-delar med hjalmen. Andra komponenter eller modifieringar kan forsamra
skyddet och gdéra att utrustningen inte langre uppfyller standarderna.

Modifieringar, ersattningsprodukter eller rengéring av hjalmen och dess komponenter utan att
noggrant lasa dessa instruktioner kan skada hjéalmen och orsaka allvarliga personskador. Detta
ogiltigforklarar ocksa garantiansprak.

-

Ej Iamplig for bilkdrning eller anvandning i trafik. Skyddet kan paverka fargigenkanning i
och upptéackt av signalljus. gé

L o

Skydd som har utsatts for slag ska inte anvandas. Kassera och ersatt dem.

BB PPpO

4. Fore anvandning

Kontrollera produkten fére varje anvandning. ADF och bada skyddsglasen ska vara rena och utan
sprickor eller repor. Byt skadade delar fore anvandning.

>

Ta bort skyddsfilmen fran bada sidor av nya yttre och inre skyddsglas fére anvandning. Kontrollera bada sidor
aven vid byte till reservdelar. Kontrollera att alla delar sitter ordentligt.

Vaxla fran GRIND till WELD och kontrollera att ADF blinkar till kort. Valj WELD fore svetsning.

©
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Om filtret inte mérknar nar ljusbagen tands ska du genast avbryta svetsningen och félja
felsdkningsanvisningarna.

5. Montera och justera huvudbandet

Montera huvudbandet genom att halla knapparna pa sidofastena intryckta och skjuta in det tills det klickar pa
plats. Den svarta delen av huvudbandet ska vara vand inat.

Satt pa hjalmen och vrid ratten baktill tills huvudbandet sitter stadigt och bekvamt.
Justera de tva 6vre banden efter huvudet. Den flexibla nackdynan ger stéd och komfort.

Tryck pa knapparna pa bada sidor och for huvudbandet framat eller bakat. Fem lagen gor det majligt att
justera avstandet till filtret.

Justera vinkeln uppat/nedat for ett bra synfalt. Ta bort huvudbandet genom att trycka pa knapparna och
skjuta ut det ur fastena pa bada sidor.

Justera huvudbandet: 1 storleksratt baktill; 2 dvre band; 3 avstandsjustering pa sidorna.

6. Anvandning

ADF ar alltid pa och behdver inte slas pa. | GRIND-lage morknar filtret inte. Valj alltid WELD fore
svetsning.

Svetsfiltrets batterilivslangd ar cirka 10 ar vid normal anvandning. Foérvaring i en ljus miljo eller i sliplage kan
forlanga batterilivslangden. Valj GRIND vid langre férvaring.

Om ADF inte morknar i WELD-lage ska svetsningen omedelbart avbrytas. Las felsdkningskapitlet
innan utrustningen anvands igen.

AKETEK® VIEW - Bruksanvisning - Version 26.3



7. Kanslighet och tathetsgrad
Kanslighet: vrid "Sensitivity”’-ratten medurs for att 6ka kansligheten och moturs for att minska den. Anvand
hdgsta kanslighet om arbetet inte krédver en annan installning.

Tathetsgrad: vrid "Shade”-ratten medurs for hogre tathetsgrad och moturs for [agre. Det moérka laget kan stallas
in fran 8 till 12.

Ampere 5110 |15 |20 |30 |40 (60 |80 |100

Covered 9 10 1
electrodes

MIG (Steel) 10

MIG (Light 10
metal leg.)

TIG (WIG) 9 10 1

MAG 10 n

Plasma 718 |9 10 11 }ﬂ‘-’
welding i

Plasma "
cutting

Rekommenderade tathetsgrader for olika svetsapplikationer

& FARA: Arbeten som kraver tathetsgrad 13 eller hogre ar inte lampliga for detta ADF.

8. Underhall och rengoring

Rekommenderad anvandningstid &r 5 ar, beroende pa anvandning, rengdring, foérvaring och underhall.
Kontrollera regelbundet, byt skadade eller defekta delar och hall hjalmen fri fran damm och andra partiklar.
Hantera varsamt och f6érvara rent.

Hjalmskal: rengdr med fuktig trasa och vatten. Ett skadat skal kan bytas separat.

Yttre och inre skyddsglas: rengér med fuktig trasa. Byt repade, skadade eller férsamrade glas;
genomskinligheten kan minska med tiden.

ADF: inget sarskilt underhall krévs under livslangden. Vid behov, torka forsiktigt med en ren, mjuk trasa.
Anvand inte rengdringsmedel, I6sningsmedel eller andra kemikalier. Rengdringsskador pa filtret omfattas inte
av garantin.

Svettband: svettband fran 2026 och framat gar att tvatta. Nackskydd: gar inte att tvatta — byt det regelbundet av
hygieniska skal.

9. Forvaring och transport

Kontrollera att hjalmen och delarna inte har skadats under transport. Férvara och transportera i originalpasen
eller originalférpackningen, torrt mellan —10°C och +40°C, under 90% relativ luftfuktighet och skyddat fran
direkt solljus och varmekallor.
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10. Reservdelar

Anvand AKETEK®-originaldelar. Kontakta en aterforsaljare eller Aketeks support for reservdelar.

Del Artikelnummer

Yttre skyddsglas 72005, 72010

Inre skyddsglas 71103, 71110

ADF 12201

Huvudband 12204

Svettband 74102, 74105

Nackskydd 75002, 75005

Forstoringsglas (+1,0 till +3,0 dioptrier) 77010, 77015, 77020, 77025, 77030
Hjalmskal 12001-12007

11. FelsOkning

Problem

ADF morknar
inte

ADF forblir morkt

ADF reagerar pa
andra svetsare

Suddig sikt

Svetsstank pa
ADF

Atgard

Véxla fran GRIND till WELD och kontrollera att filtret blinkar till. Kontakta support om det inte
blinkar. Kontrollera WELD-laget, frildgg sensorerna och ta bort damm, och prova sedan att 6ka
kansligheten. Om filtret fortfarande inte mérknar nar ljusbagen ténds, avbryt genast svetsningen
och kontakta support.

Det kan ha 6verhettats av att vara for nara svetsen. Lat det svalna och hall sakert avstand. Aketeks
varmeskyddsplat finns som tillval fér att minska kansligheten for varme.

Minska kansligheten och kontrollera att filtret fortfarande reagerar vid din egen arbetsyta. Om
problemet kvarstar, anvand svetsdraperier.

Kontrollera att skyddsfilmen har tagits bort fran samtliga skyddsglas.

Kontrollera att det yttre skyddsglaset sitter tatt utan glipor. Svetsfiltret maste alltid skyddas av bade
yttre och inre skyddsglas. Byt skadade delar fére anvandning.

12. Byta delar

Yttre skyddsglas

1. Dra i nederkanten for att ta bort det.

2. Ta bort filmen fran bada sidor av det nya glaset.

3. Satt in ena sidan och bdj glaset tills andra sidan snapper fast.

Inre skyddsglas

1. Dra ut det ur filtrets sidofasten.

2. Ta bort filmen fran bada sidor av det nya glaset och skjut det pa plats.
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ADF-kassett

1. Lossa lasfjadern fran de tva plastfastena och ta ut kassetten.

2. Montera den nya med reglagen vid 6verkanten riktade inat i hjalmen.

3. Fall tillbaka metallfjadern och sakra den éver bada fastena.
Huvudband

1. Tryck pa knappen ovanpa varje faste for att lossa det.

2. Hall knapparna intryckta och skjut det nya huvudbandet pa plats.
Svettband

1. Lossa det fran huvudbandets fasten.

2. Montera det nya framtill mot filtret med den matta sidan utat; vik det runt och sakra i samma fasten.
Nackskydd

1. Lossa nackskyddet fran kardborrbanden.

2. Fast det nya nackskyddet pa samma satt.
Forstoringsglas som tillval

1. Forstoringsglaset ersatter det inre skyddsglaset och monteras pa samma sétt i filtrets sidofasten.

13. Tekniska specifikationer

Egenskap Specifikation

Optisk prestanda 1/1/1/1 (EN 379) / W
Omkopplingstid 0,1 ms
Vinkelberoendeklass V1

Ljust lage 3

Lagsta morka lage 8

Hogsta morka lage 12

UV/IR-skydd Alltid
Arbetstemperatur -5°C — +55°C

Synfalt 100 x 54 mm

Vikt 530 g

Testad enligt ANSI Z87.1; EN ISO 16321-1:2022; EN ISO 16321-2:2021
Material: skal / filter / huvudband PAG6 / ABS, glas / PE
ADF-garanti 2 ar; se garantikapitlet
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14. Produktmarkningar

Om symbolerna for slagtalighet skiljer sig at pa linsen/filtret och hjalmen ska den lagre nivan galla for hela

skyddet.

Hjalmskal
Markning
16321
AKE
W
14
D

1-M

Svetsfilter (ADF)
Markning
16321
AKE
W
3/8-12

V1

Yttre skyddsglas
Markning
AKE
1

E

Inre skyddsglas
Markning
AKE
1

Cc

Betydelse

Standard

Tillverkarens identifikationskod
Svetsfilter

Hogsta tathetsgrad
Slagtalighet (80 m/s)

Tillamplig huvudstorlek

Betydelse

Standard

Tillverkarens identifikationskod
Svetsfilter

Ljust / morkt lage (tathetsgrad)

Vinkelberoendeklass

Betydelse
Tillverkarens identifikationskod
Okad optisk prestanda

Slagtalighet (120 m/s)

Betydelse
Tillverkarens identifikationskod
Okad optisk prestanda

Slagtalighet (45 m/s)

Aldre méarkningar: EN 175/ EN 379/ EN 166

Markning

3

Betydelse

Ljust lage
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Markning Betydelse

8-12 Variabel tathetsgrad
AKE Tillverkarens identifikationskod
1111 Optisk klass
B Slagtalighet (120 m/s)
S Okad robusthet
\9 2 (\‘}4 5&
O N =
SPAA LN
Exempel pa arsskala i Exempel pa
en ingjuten markning. manadsskala (1-12).

Bilderna anger inte
datumet for din hjalm.

15. Overensstammelse och anmalt organ

EU-typkontroll, modul B, enligt EN ISO 16321-1:2022 / EN ISO 16321-2:2021, utford av:
DIN CERTCO Gesellschaft fur Konformitatsbewertung mbH, Alboinstr. 56, D-12103 Berlin, Tyskland.
Anmalt organs registreringsnummer: 0196.

Forsékran om 6verensstammelse finns pa www.aketek.com. Detta dokument uppfyller kraven i
Europaparlamentets och radets férordning (EU) 2016/425.

16. Garanti

ADF har tva ars garanti mot material- och tillverkningsfel vid normal anvandning. Aketek Industries AB erbjuder
reparation, byte eller aterbetalning for en produkt eller del som konstaterats vara felaktig. Filter som inte
fungerar enligt specifikationen under de forsta tva aren byts utan kostnad.

Spara en kopia av originalfakturan och serienumret som inkdpsbevis. Garantin omfattar inte indirekta skador
och féljdskador samt filter som manipulerats, anvants felaktigt, misskoétts, underhallits fel, utrustats med icke-
originaldelar, kopts fran en oauktoriserad forséljare eller andrats fran ursprunglig konfiguration.

17. Atervinning och tillverkare

som elektronikavfall. Félj lokala regler for batterier. Kontakta Aketeks support om du behoéver hjalp

E Slang inte produkten i hushallsavfallet. Den innehaller elektriska komponenter och ska hanteras
— med atervinning.

Tillverkare: Aketek Industries AB, Bernhard Erikssons vag 1B, SE-791 32 Falun, Sverige. Momsregistrering:
SE556594164701. Webbplats: www.aketek.com.
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Aven om alla anstréangningar har gjorts fér att sékerstélla att denna bruksanvisning &r korrekt och fullstandig,
kan ingen garanti eller ansvar tas for eventuella fel eller utelamnanden. Aketek Industries AB férbehaller sig
ratten att nar som helst andra specifikationerna foér den beskrivna produkten utan foregaende meddelande.
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Ansvarsfriskrivning

Vi har gjort vart basta for att sékerstalla att denna bruksanvisning &r korrekt och fullstandig, men vi kan inte
garantera eller ta ansvar for eventuella fel eller utelamnanden. Aketek Industries AB forbehaller sig ratten att nar
som helst andra specifikationen for den beskrivna produkten utan féregadende meddelande.

Forsakran om Gverensstammelse finns pa var webbplats www.aketek.com. Detta dokument uppfyller kraven i
Europaparlamentets och radets foérordning (EU) 2016/425.

Aketek Industries AB - www.aketek.com - info@aketek.com



